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HARDOX®

HARDOX®

Hardox®-ror erbjuder kombinationen av hog
hardhet och seghet i ett homogent, genomhardat
stalrér som tal bade abrasiv nétning och aterkom-
mande slagpaverkan. Den slata stalytan minskar
friktionen mot partiklar och haller flédet stabilt
utan uppbyggnad av material — sérskilt vid trans-
port av vata, blandade eller grovkorniga medier.

Tack vare den genomgaende hardheten (400-500
HBW) bibehaller Hardox® sin form och slitstyrka
dven under kraftiga tryckstdtar och héga flodes-
hastigheter. Det ger férutsdgbara intervall mellan
driftstérningar och betydligt langre livslangd an
konventionella konstruktionsstal.

Genomhardat Hardox®-stal formas till cirkulara
rér genom varmformning och svetsning, vilket
ger jamn hardhet genom hela godset och stabila
toleranser fér installation.

INFORMATION

Dimensionerna stracker sig normalt mellan

@ 76-219 mm med godstjocklekar pa 3-6 mm,
vilket gor réren lampliga bade som slitdel och
barande struktur.

De laga vikt-till-styrka-férhallandena ger energief-
fektivitet och enklare montage jamfért med gjutna
slitdelar eller vitjarnsror.

Hardox®-rér hanterar slitande media som be-
tong, slurry, sand, grus, vat aska och malm, och ar
utmarkta i raka sektioner, hogtryckszoner och déar
roren utsatts for vibration och pulserande belast-
ning.

Den hdga segheten fungerar som skydd mot kant-
stotar och lokala deformationer, medan standar-
diserade toleranser och god svetsbarhet férenklar
service och férlangning.

¢ Allroundprestanda:  Tal abrasiv notning och stétar utan sprickbildning.

* Montagevanligt: Skars och svetsas med vanliga verktyg och metoder.
* Stabilt fléde:

e Kort ledtid:

Slat yta minskar friktion, energiatgang och AP.

Standarddimensioner pa hyllan fér snabba byten.

® Smart ekonomi: |dealisk bas som kombineras med andra skydd dar lasten toppar.




HARDMETALL i

HARDMETALL

Hardmetallpasvetsade ror erbjuder ett invandigt

karbidskikt som fungerar som en pansarbarriar mot
extrem glidnétning. Det karbidtéta overlaylagret tal
kontinuerlig passage av skarpa, abrasiva partiklar
och haller slitfdrmagan stabil dven vid hdga hastig-
heter och stora massfléden.

Ytan &r optimerad for att kombinera lag flédesfrik-
tion med maximal abrasionsresistens, vilket ger
rena fléden, minskat differenstryck och langa, férut-
sagbara serviceintervall i system som annars kraver
tata byten.

Tack vare overlayens motstandskraft mot vdrme och
erosion ar réren sérskilt lampade f6r hot spots, ut-
lopp och 6vergangszoner dar standardstal snabbt
brister. Overlayn byggs upp genom svetsad hard-
metall (typiskt Fe-Cr-C-legeringar) dér detta ska-
par ett mycket hart natverk bundet till ett segt
stdlunderlag. Detta ger en robust, metallurgisk
sammanbindning som tal sprickbildning tvérs fl6-
deriktningen utan att paverka slitfunktionen.

Skiktens tjocklek och topografi anpassas efter last-
profilen — allt fran moderat till extrem abrasion —
och kan fabriksproduceras i spooler med standard-
flansar for snabb installation i utsatta zoner.

Hardmetalloverlay anvénds internationellt som pre-
miumldsning i slurry-, ask-, mineral- och bulkfloden
och &vertraffar konventionella rér genom markant
langre livslangd samt minskad risk fér oplanerade

stopp.

INFORMATION

® Maximal livslangd:
¢ Forutsagbar drift:

e Skraddarsytt skydd:
¢ Plug-and-play:

e Riskreducering:

Karbidnatverk stoppar glidnétning i hot spots.

Langa serviceintervall och stabilt AP i hoga hastigheter.

Tjocklek och yta optimeras mot lastbild.

Passar standardflansar — snabb uppgradering utan ombyggnad.

Farre haverier och mindre brandkarsutryckningar.




BASALT

BASALT

Basaltfodrade rér férenar mycket hég hardhet med
en glaslik, extremt sl&t yta som aktivt motverkar vid-
h&ftning och brobildning. Den kristalliserade smalt-
basalten ger en tat stenkermik som haller flodet
rent dven i fuktiga, klibbiga eller finpartikuldra me-
dier dér vanliga stalror snabbt bygger beldggning.

UL

Basaltens keramiskt harda yta ger repeterbart
fléde, 1&g turbulens och minimalt slitage pad om-
givande komponenter. Samtidigt erbjuder den en
robust, temperaturtalig 16sning som kraver mycket
lite underhall och ofta 6verpresterar bade stal- och
polymerfodrade alternativ i svara driftmiljGer.

| ren abrasiv ndtning levererar basalt exceptionellt
lang livslangd och bibehaller sin formstabilitet vid
héga temperaturer, vilket gor det idealiskt i trans-
porter av varma partiklar, askfléden och luftburna
pulver.

Tekniskt byggs réren upp av gjutna basaltsegment
eller rér som limmas i stélskal och kan sektioneras
for snéva radier. Den laga friktionen sénker energi-
behovet och haller AP jamnt dver tid, medan slag-
kénsliga zoner bast forstarks med metalliska lankar
i in-/utlopp.

FORDELAR:

¢ Antiklibb-yta: Glaslik yta minskar broar och igensattningar.

e Lang livslangd: Hog slitstyrka i ren abrasion.
 Energisnalt fléde: Lag friktion ger jamnt AP och l&gre driftkostnad.

e Tal varme: Stabilt aven vid varma partiklar och gasstrommar.

Spooler/segment for raka sektioner och radier.

¢ Smidig integration:




ALUMINIUMOXID

Aluminiumoxidfodrade ror

kombinerar extrem
hardhet med en tat, keramisk yta som ger stabilt
fléde i torra, abrasiva medier. Den sldta ytan hal-
ler geometri och differenstryck intakt éver langa
driftperioder och minimerar risken fér materialupp-

byggnad, turbulens och varmehotspots.

Alumina tal bade slitaget och kemiskt aggressiva
miljder och ar idealisk dar repeterbar process och
absolut slitstyrka prioriteras.

| pneumatiska system for finpartikuléra medier ger
keramiken en ren, kontrollerad transport med lag
friktion och hég livslangd.

Sintrad hoégalumina med lag porositet levereras
som helfodrade ror eller som tiles fér radier och
specialgeometrier. Fogar orienteras fér minsta moj-
liga turbulens, och réren kan kombineras med dam-
pande bakmaterial (t.ex. PU) i traffzoner.

Tack vare mycket hog hardhet och kemisk inerthet
bibehaller fodringen sin integritet upp till ca 400 °C,
vilket gor den léamplig for varma partikelfléden och
korrosiva miljcer.

Lag vikt jamfort med massiva metallbdjar underlat-
tar montage, medan den keramiska slitnivan levere-
rar férutsdgbar livslangd som ofta dverstiger tradi-
tionella metallrér mangfaldigt.

FORDELAR:

e Extrem hardhet: Toppskydd mot glidnétning i torra medier.

e Processstabilitet: J&mnt AP och repeterbara kvalitetsutfall.
e Lagre vikt: Smidigare montage och enklare hantering.

e Kemiskt inert: Tal aggressiva miljoer utan att reagera.

Helfoder eller tiles fér snava, komplexa bojar.

¢ Flexibel design:




ZIRKONIUMOXID

Zirkoniumoxidbaserade komponenter kombinerar

extrem hardhet med en tat, nastan metallisk ytfinish
som aktivt motverkar abrasiv nedbrytning.

Materialets hga seghet gor att det absorberar sto-
tar och vibrationer utan mikrosprickbildning, vilket
ger stabila processer aven i miljder dar traditionell
keramik riskerar att falla ut. Tack vare sin kemiska
inerthet haller zirkoniumoxiden renhet i flédet och
paverkas varken av syror, alkalier eller organiska
medier.

Vid héga temperaturer behaller materialet sin di-
mensionsstabilitet och prestanda, dven vid snabba
temperaturvaxlingar.

Partikelstabiliserad  zirkoniumoxid utvecklar en
finkornig keramik med mycket lag friktion och ett
utpréglat “self-healing”-beteende dar mikrodefor-
mationer motverkas av fastransformation i materia-
let.

FORDELAR:

Komponenter formas genom sintring och kan an-
passas med tunna segment, liners eller precisions-
detaljer i komplexa geometrier.

Den héga brottsegheten gor zirkoniumoxid 1dmp-
ligt f6r slagzoner och héglastomraden dar andra
keramer kraver metalliska skyddslager — har kan zir-
koniumoxid ofta béra lasten direkt.

Den laga friktionen haller energiférbrukning och AP
stabil dver tid, samtidigt som den exceptionella slit-
styrkan reducerar underhallsbehovet markant.

e Extrem hardhet & seghet: Tal brutal glidndtning och lokala stétar dar andra keramer spricker.

e Processstabilitet: Konsekventa kvalitetsutfall dven vid héga hastigheter.

e Hogsta slitstyrkan: Langre livslangd &n aluminiumoxid i extrema abrasiva miljoer.

e Kemiskt inert: Resistent mot aggressiva medier, syror och alkalier utan att paverkas.

¢ Flexibel design: Finns som helfodrade ror eller precisionssinterade tiles for snava, komplexa radier.




® Hog slitstyrka:
e Slagresistent:
e Formstabilt:

e Forstarkt:

¢ Hotspots-optimerad:

NI-HARD

Ni-Hard-komponenter bygger pa ett hdgkromlege-

rat vitjarn som kombinerar mycket hég abrasionsre-
sistens med béattre slagseghet &n keramik. Det gor
materialet sérskilt effektivt i rordelar dar flédet and-
rar riktning — exempelvis bdjar och t-stycken — och
dér erosionsbelastningen &r som storst.

Den harda vitjarnsmatrisen (typiskt 550-650 HB) hal-
ler geometri och flédesprofil stabil dven i torra, vata
och hégtempererade medier som aska, slurry, sand
och cement. Resultatet &r betydligt langre livslangd
i zoner dar stalror deformeras och keramiska 8s-
ningar riskerar att spricka vid stotar.

Den eutektiska strukturen med krom- och nickelfor-
starkta karbider ger ett motstandskraftigt slitlager
som tal bade glidnétning och partikelerosion.

Nackdelar ar hég vikt och risk for sprickor vid felak-

tig infastning, vilket krdver noggrant passade flansar
och korrekt installationspraxis. Ni-Hard &r dérfor ett

FORDELAR:

idealiskt val fér koncentrerade slitagezoner — inte
for hela strackor — och anvédnds ofta som selektivt
premiumskydd dar abrasiviteten eller impakten &r
som varst.

Motstar kraftig glidnétning i bade torra och vata abrasiva medier.
Tal stotar och impakt battre an keramiska [osningar.
Bibehaller invandig geometri vid hdga flddeshastigheter.

Karbidrik mikrostruktur ger lang livslang.

For positioner med maximalt slitage.




e Extrem slitstyrka:

® Fogfri konstruktion:

e Vibrationsdampande:
e Temperaturtaligt:

e Anpassningsbart:

DENSIT

Densit-fodrade rér bygger pa hdgdensitetsbetong

med extrem packning och mycket lag porositet, vil-
ket ger effektivt skydd mot erosion, korrosion och
punktangrepp i stora dimensioner.

Materialets massiva struktur ddmpar vibrationer
och buller, samtidigt som slitstyrkan ligger langt
dver vanlig konstruktionsbetong. Densit [dmpar sig
sarskilt for stationdra rérsektioner dér vikt inte &r en
begrénsning och dar kostnad per meter ar avgo-
rande — till exempel i stora bdjar, férdelningsrdr och
langsamma transportstréckor i kraft-, cement— och
processindustri.

Tekniskt appliceras Densit-lining genom gjutning
eller sprutning mot svetsad armering/strackmetall
i stalroret, vilket skapar ett homogent, formbundet
skyddsskikt som tal kraftig erosion och termisk pa-
verkan. Typiska system ar Densit®WearCast-serien,
dér liningtjocklekar pa 20-50 mm formar en slagta-

FORDELAR:

stora dimensioner.

lig och slitstark innergeometri utan fogar. Vid storre
rordimensioner kan kompletta bdjar och sektioner
prefabriceras.

Materialet ger stabil livslangd, men kréver ro-
bust infastning och varsam hantering vid instal-
lation da den hdga densiteten Okar egenvikten.

Strukturen ger starkt skydd mot erosion i stora rorsystem.
Gjutningen skapar homogena skikt utan svaga punkter.

Den massiva matrisen reducerar vibrationer och chockbelastning.
Behaller form och prestanda i bade kalla och varma driftmiljder.

Gar att applicera i valfri tjocklek och féljer komplexa geometrier i




FLEXIBEL

FLEXIBEL

Flexibla segmentldsningar erbjuder en unik kombi-
nation av rorsystemens slitstyrka och slangens 5lj-
samhet. Nar anldggningar kraver att ledningar ska
kunna ta upp vibrationer, maskinrorelse, snava ra-
dier eller termisk expansion — utan att kompromissa
med livslangd - blir moduldra segment i gjutstal el-
ler keramik det sjalvklara valet.

Genom att lanka korta, slitstarka sektioner ska-
pas en flexibel konstruktion som beter sig som en
slang, men med betydligt hogre motstandskraft
mot abrasiv ndtning och mekanisk paverkan.

Gjutstalssegmenten fungerar som robusta lankar i
dennakedja och levererar den slagseghet som krévs
i tunga miljder dar grovt material, impakt och me-
kaniska chocker annars snabbt férstor traditionella
|6sningar. Varje segment &r ett kompakt, stryktaligt
rorstycke som tillsammans med nasta formar en
bdjlig, men samtidigt strukturellt stabil slangslinga.

Den moduldra designen gor dessutom underhall
okomplicerat — enstaka segment kan bytas utan
att hela sektionen behdver demonteras. Detta gor
gjutstalssegment sarskilt lampade for transportérer,
matarlinjer, skruvsystem och maskiner med kontinu-
erlig vibration eller oregelbundna rérelser.

Keramiska segmentldsningar tar flexibiliteten ett
steg langre och levererar maximal slitstyrka i for-
matet av en rorlig slang. Har anvdnds keramiska
cylindrar eller skivor — oftast aluminiumoxid — som
antingen lankas mekaniskt eller bédddas in i en gum-
mibas tillsammans med férstarkande textilarmering
och stalspiraler.

Resultatet dr en mycket flexibel, men extremt slit-
stark slangkonstruktion med en slat keramisk in-
neryta som haller flédet rent, sénker friktionen och
motverkar igensattningar aven i hogflédessystem.

FORDELAR:

Flexibel rorelseupptagning: Segmenterad konstruktion tar upp vibrationer,
maskinrorelser och termisk expansion utan att skadas.
e Slitstarka segment: Gjutstalssegment tal impakt och grova partiklar, medan
keramiska segment ger extrem abrasionsresistens.

 Stabilt flode:

Slat invandig geometri minimerar friktion, sanker AP och

motverkar igensattningar i tranga montage.




FORDELAR:

® One-stop-shop:

¢ Bredast sortiment:
e Konstruktion:
* Montering:

® Reservdelar:

oST SLITSKYDDSTEKNIK

SST hjélper gérna till med att inventera era
system och komma med férslag pa alter-
nativa material som gor jobbet battre. Ofta
blir det en kombination av de olika |6s-
ningar som presenterats i denna broschyr.
Utdver det sa kan vi dven hjélpa till med

uppritning, omritning, tillverkning, demon-
tering och montering. Alla delar i systemet
marks enligt era 6nskemal och samman-
stallningsritning och detaljritningar upprét-
tas enligt ditt dnskemal.

Valkommen till SST.

En leverantor for alla delar i era rérsystem som slits.

Ingen annan leverantdr i var vetskap har samma utbud i Sverige.

All konstruktion utférs hos SST Slitskyddsteknik.

Egen personal demonterar och monterar systemen.

Enligt verenskommelse kan vi lagerhalla era reservdelar och

leverera mot avrop.
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